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PROCEDE DE REALISATION D'UN MOTIF DECORATIF SUR UN 
COMPOSANT D'UN DISPOSITIF D^ECLAIRAGE OU DE SIGNALISATION 

AUTOMOBILE 

La presente invention concerne un procede de realisation d'un motif 
5 decoratif sur un composant d'un dispositif d'eclairage ou de signalisatlon 
automobile. Ce procede est plus particulierement adapte a la realisation de 
motifs sur des masques pour projecteur ou feu. 

Tres souvent, les constructeurs automobiles exigent la presence de 
motifs particuliers sur des dispositlfs d'eclairage ou de signalisation. Ces 
10 motifs precis et ind§lebiles sur certalnes pieces telles que le masque du 
projecteur ou le socle du feu ont la plupart du temps un but exclusivement 
esthetlque. 

Ces motifs sont obtenus. selon une premiere methode, par 
marquage du moule de fabrication, entramant ainsi un manque de flexibilite 
15 et un risque d'usure du moule. Le moule peut facilement s'user ou etre 
contamine par des impuret^s. 

Une deuxieme methode consiste a utiliser un depot d'encres 
(serigraphie) sur la piece a decorer. Une telle solution pose des problemes 
de tenue de Tencre au cours de la vie de la piece ainsi que de resistance aux 
20 rayons ultraviolets. 

Une troisieme methode consiste a realiser les motifs en utilisant de la 
peinture et des systemes de pochoir ou d'epargne. Cependant, une telle 
methode ne permet pas d'obtenir des limites tres precises, la peinture 
s'infiltrant entre la piece a decorer et le pochoir. 
25 Un quatrieme methode consiste a ajouter des insert tels que des 

films decoratifs du type IMD (In Mold Decoration en anglais). Une telle 
solution est coOteuse et pose des problemes lies au thermoformage du film. 

La presente invention vise a fournir un procede de realisation d'un 
motif decoratif sur un composant d'un dispositif d'eclairage ou de 
30 signalisation automobile permettant la realisation a bas cout de motifs precis 
sur des pieces telles que les masques sans utiliser de moule avec un 
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marquage particulier, de peinture ou d'encre de marquage ou d'inserts tels 
que des films 

La presente invention propose a cet effet un procede de realisation 
d'un motif decxDratif sur un composant d'un dispositif d'eclairage ou de 
5 signalisation automobile comportant une etape de mise en forme dudit 
composant dans une matiere pred6terminee. 

Selon rinvention, ledit procede comporte une etape d'exposition a un 
rayonnement laser d'au molns une surface dudit composant. 

On part ainsi d'un composant mis en forme, par exemple par 
10 moulage, dans une matiere telle qu'une matiere plastlque qui peut etre 
metallisee ou non. La technologie laser permet ensuite de realiser soit une 
ablation selective sur ledit composant lorsque celui ci est m6tallise soit une 
exposition directement sur la matiere plastique. 

L'ablation d'une surface metallique particuliere n'affecte pas la 
15 matiere plastique et laisse done apparaTtre une zone de matiere plastique. 
Cette zone correspond a un motif deco rat if particulier. Si la matiere plastique 
est coloree, le motif revele est iui-meme de cette couleur. 

L'exposition du laser directement sur la matiere plastique permet de 
modifier la couleur de la matiere plastique. On obtient ainsi un motif 
20 directement sur le plastique avec une couleur determinee en fonction des 
parametres du rayonnement laser 

Un tel procede permet done de partir d'un composant sans 
marquage et offre une grande flexibilite d'utilisatlon pour realiser tout type de 
motifs. Le procede n'implique ni adaptation du masque ni insert ou matiere 
25 de marquage. 

Avantageusement, une pluralite de surfaces dudit composant est 
exposee au dit rayonnement laser. 

Ainsi, on peut creer une pluralite de motifs sur le composant Les 
motifs peuvent etre de forme identique ou differente. 
30 Selon un premier mode de realisation, le procede comporte une 

etape de metallisation complete dudit composant prealable a ladite etape 
d'exposition a un rayonnement laser, ladite etape d'exposition etant une 



etape d'ablation selective par rayonnement laser du metal de ladite surface 
dudit composant metallise. 

Selon un deuxieme mode de realisation, ladite matiere 
predeterminee est una matiere plastique et ladite 6tape d'exposition a un 
5 rayonnement laser est telle que la couleur de ladite surface est modlfiee par 
rapport a la couleur de ladite matl§re plastique. 

Avantageusement, le rayonnement laser est realise au moyen d'un 
laser YAG, d'un laser CO2 ou d'un laser excimere. 

La presente invention a 6galement pour objet un composant d'un 
10 disposltif d'^clairage ou de signalisatlon automobile obtenu par le precede 
selon rinvention. ledit composant etant en une matiere predeterminee et 
comportant au molns une surface obtenue aprds exposition ^ un 
rayonnement laser. 

La presente invention a en outre pour objet un composant d'un 
15 dispositif d'eclairage ou de signalisation automobile obtenu par le proc6d6 
selon rinvention. ledit composant etant en matiere plastique et comportant 
une surface metallis6e et une surface non m^tallisee obtenue apres ablation 
selective du metal par rayonnement laser. 

Avantageusement, ladite matiere plastique est coloree. 
20 Avantageusement, ladite matidre plastique est une matldre 

thermoplastique. 

Avantageusement. ledit composant comporte une pluralite de 
surfaces obtenues apres exposition a un rayonnement laser. 

Ainsi, on peut obtenir une plurality de motifs decoratifs sur le 
25 composant. 

D'autres caracteristiques et avantages de la presente invention 
apparaftront dans la description suivante de modes de realisation de 
•'invention, donnes a titre illustratif et nullement limitatif. 
Sur la figure unique : 
30 . La figure 1 represente schematiquement un projecteur comportant un 
masque ayant des motifs decoratifs obtenus par le proc6d6 selon 
rinvention. 
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La figure 1 represente schematiquement un projecteur 41 
compoftant un masque ayant des motifs decoratifs obtenus par le precede 
selon I'invention. 

Le projecteur 41 comporte notamment : 
5 . unboTtier42, 

- une glace de protection 46, 

- des lentilles de projecteurs elliptiques 47, 

- un masque 43. 

Les trois elements, boTtier 42, glace de protection 46 et masque 43 
10 sont realises en matiere thermoplastique par injection. 

Le masque 43 comportent deux orifices 44 pour les lentilles de 
projecteurs elliptiques 47. 

Le masque 43 inclut deux surfaces 48, chacune des deux surfaces 
48 comportant une pluralite de losanges 49 noirs. 
15 Le masque 43 est obtenu par injection d'une matiere thermoplastique 

teintee masse noire. 

Le masque 43 est ensulte entierement metallise par une couche 
d'aluminium. 

On effectue ensuite une ablation selective de la couche d'aluminium 
20 de fagon a laisser apparaitre les losanges 49 noirs. 

Ce precede permet done la realisation a bas cout d'un masque avec 
des motifs decoratifs ou des logos. 

Bien entendu, I'invention n'est pas limitee aux modes de realisation 
qui viennent d'etre decrits. 
25 Notamment, les materiaux d6crits soumis a un rayonnement laser 

etaient le plastique et raluminium mals il peut s'agir d'autres materiaux tels 
que d'autres metaux. 

En outre, Tinvention a ete decrite uniquement dans le cas d'un 
masque de projecteur mais elle peut egalement s'appliquer a d'autres 
30 dispositifs utilises pour I'eclairage ou la signalisation automobile tels que les 
elements du feu arriere. 
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REVENDICATIONS 

1. Procede de realisation d'un motif decoratlf sur un composant d'un 
dispositif d'eclairage ou de signalisation automobile comportant une 
etape de mise en forme dudit composant dans une mati^re 

5 predeterminee, 

caracterise en ce que ledit procede comporte une etape d'exposltion a 
un rayonnement laser d'au moins une surface dudit composant. 

2. Procede selon la revendication 1 cariacterise en ce qu'une plurallte de 
surfaces dudit composant est expos6e au dit rayonnement laser. 

10 3. Procede selon I'une des revendications 1 ou 2 caract6ris§ en ce qu'il 
comporte une etape de metallisation complete dudit composant 
prealable a ladite 6tape d'exposltion ^ un rayonnement laser, ladite 
etape d'exposition 6tant une etape d'ablation selective par rayonnement 
laser du metal d'au moins une surface dudit composant metallise. 

15 4. . Procede selon I'une des revendications 1 ou 2 caracterise en ce que 
ladite matiere predeterminee est une matlere plastique et en ce que 
ladite etape d'exposition a un rayonnement laser est telle que la couleur 
de ladite surface est modiflee par rapport a la couleur de ladite matiere 
plastique. 

20 5. Procede selon I'une des revendications prec^dentes caracterise en ce 
le rayonnement laser est realist au moyen d'un laser YAG, d'un laser 
CO2 ou d'un laser excimere. 

6. Composant d'un dispositif d'eclairage ou de signalisation automobile 
obtenu par le procede selon I'une des revendications 1^5, ledit 

25 composant etant en une matiere pr6d6termin6e et comportant au moins 

une surface obtenue apr^s exposition S un rayonnement laser. 

7. Composant' d'un dispositif d'eclairage ou de signalisation automobile 
obtenu par le procede selon la revendication 3, ledit composant etant 
en matiere plastique et comportant une surface m6tallis6e et une 

30 surface non metallisee obtenue apr^s ablation selective du metal par 

rayonnement laser. 
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8. Composant selon la revendication 8 caracterise en ce que ladite 
matiere plastique est coloree. 

9. Composant selon Tune des revendications 8 a 9 caracterise en ce que 
ladite matiere plastique est une matiere thermoplastique. 

5 10- Composant selon Tune des revendications 6 a 9 caracterise en ce qu'il 
comporte une pluralite de surfaces obtenues apres exposition a un 
rayonnement laser. 
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8. Composanf selon la revendicafion 7 cargctense en ce que !adrfe matiere 
piasiique est coloree. 

9. Composant selon Tune des revendications 7 et 8 caracterise en ce que 
ladlte matiere plastique est une matiere thermoplastique. 

10. Composant selon l une des revendications 6 a 9 caracterise en ce qu'il 
comporte une pluralite de surfaces obtenues apres exposition a un 
rayonnement laser. 



recue le 15/01/03 



I 



J] 



DtPARTEMENT DES BREVETS 

26 bis. rue de Saint P^lersbourg 
75800 Paris Cedex 08 

Til^phone : 01 53 04 53 04 T^Wcople : 01 42 93 59 30 

[vos references pour ce dossier 

(facuHaUj) 



BREVET D'INVENTION 

CERTIFICAT D'UTIUTE 

Code de la proprt6t^ Intetlectuelle - Uwe VI 



W 112315-02 



DtelGNAnON iyiNVBfIEUR{S) Page N** . / J . • 

(Si le demandeur n'est pas I'lnventeur ou I'unlque inventeur) 



Cat [mprini6 est k remplir lisiblement k Tencre nohre 



OB n3W/260W9 



D'ENREGISTREMENT NATIONAL 



BFR0143 



TITRE DE L'lNVENTiON (200 caractire* ou esp«ce« maximum) „ 
PrlcLfdc rTalis^^ tfun motif d^coratif sur un composant d^un dispositif d'eclairagc ou de s.gnahsation. 



LE<S) DEMANOEUR(S) : 

VALEO VISION 

34 RUE SAINT ANDRE 

93012 BOBIGNY CEDEX 

France 



ihautd drofte «Fage N** S'H y a plus de trols lnveiiteiir&, 



DESIGNECN O EN TANT QU1NVENTEUR{S) : (Jndlquez ^.^ _ . . ^ . 
[utilises un formutal re Ideiitlque et numdrotez chaque pag^ en Indlquairt te it ombre total de pages)> 

I GIROUD 



Nom 



Prenoms 



Thomas 



Adresse 



Rue 



Code postal et viiie 



13, rue du Faubourg Poissonniere 



75009 I PARIS 



Societe d'appartenance (facultaiij) 



Nom 



Prenoms 



Adresse 



Rue 



Code postal et ville 



I Societe d'appartenance (faaduitif) 



Nom 
Prenoms 



Adresse 



Rue 



Code postal et yille 



Socie te d'appartenance (Jacultatip 

DATE ET SIGNATURE(S) 
DU (DES) DEMANDEUR(S) 

! OU DU MANDATAIRE 

I (Nom et quality du signataire) 




J. HOlJPLXlN - PG N''9408 



feHes k ce formulaire. 

Elle garantit un droit d'acc^s et de rectification pour les donn6es vous concernant aupr^s de I INPl. 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original • . .• 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SffiES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



